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1 УМУМИЙ НИЗОМЛАР
1.1 Ушбу кУлланма талаблари, харорати плюс 80°С дан юкори, ми­

нус 40 °С дан кам булмаган, доимий таьсир зтувчи юкори агрессив му- 
хигларда ишлатишга (фойдаланишга) м?лжалланган, фурфурол-ацетон 
ФАМ (ФА), полиэфир ПН, карбамидформальдегид КФ-Ж, фуранэпоксид 
ФАЭД смолалари ва метилмета1филат ММА мономерлари асосида тар- 
киби лойихаланадиган, таййрланадиган ва сифати назорат кллинадиган 
полимербетонлар учун фишииши лозим.

1.2 Полимербетонлар бетонларнинг махсус туркумига тегишли 69- 
либ, улар «фйидаго жиадтларига караб турларга бУлинади:

асосий ишлатиш жойига;
богловчи материал турига;
т̂ лдирувчияар турига
1.3 Маълум турдаги полимербвтоннинг номи ушбу *9лланмада ур- 

натилганхямма к̂ ринишларини 9$ ичига олиши «врак (маеалан, зич 
тулдирувчипар асосидаги конетоукцион ПН гояимербетон).

Арматурвяанган материаллар учун полимербетон тм и  олдидан 
арматура учун ишлатапган материал моми «фрсатилади (масалан, говак 
т̂ лдируячилар асссцдаги конструкцией п^латполимербетон ФАМ).

1.4 Тез-тез ишлшшадиган, хоссвяари умумийдашган полимербе- 
томларшмг номяари «фйцдагича юритияади: «опт полимербетон», 
«еигнл полимербетон».

2 ПСтРШЕРШОНМР ТАЙЁРПАШ УЧУН МАТЕРИАЛЛАР 
Смвлвмзд здтирувчилар ва «яаспгификаторлар

2.1 Полимербетонлар тайёрлаш учун куйидага синтетик смолалар- 
дан ишлатиш лозим:

фурфурол-вцетон смола ФАМ вки ФА (ТУ 6-05-1618-73);
т?йинмаган полиэфир смола ПН-1 {ТУ 6-05-1082-76) ёки ПН63 

(ОСТ 6-05-431-78);
карбамидоформальдогид смола КФ-Ж, КФ-МТ (ГОСТ 14231-78);
фуран-эпоксид смола ФАЭД-20 (ТУ 6-06-202-91);
метакрил кислотасининг метилил эфири (метшшвнтакрилат моно- 

мери ММА ГОСТ 16506-70).
2.2 Синтетик смолалар учуй котирувчилар сифетида куйидагилар 

ишлатилади:
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фурфурол-ацетон смолалари ФАМ ва ФАлар учун-бензолсульфо- 

кислота БСК (ТУ 6-36-0204229-25-89);
полиэфир смолалари ПН-1 ва ПН-63 лар учун — изопропил бен- 

золнинг гидроперикиси ГП (ТУ 38-10293-82);
карбамидформальдегид смоласи КФ-Ж, КФ-МТ учун - тузлинордон 

анилин СКА (ГОСТ 5822-78*); сулфанидформальдегидли полиэлектро­
лит (Уз Р ТУ 10.15. 1207-02-88);

фуран-эпоксид ФАЭД-20 - смолалар учуй - полиэтиленполиамин 
ПЭПА (ТУ 6-02-594-85);

метилметакрилат ММА учун - техник деметиланилин ДМА 
(ГОСТ 2168-83*) ва бензоил перекиси БПдан (ГОСТ 14888-78) иборат 
аралашма.

2.3 Полиэфир смолаларини лотиишни тезлаштириш учун кобапьт- 
нафтенати КН (ТУ 6-05-1075-76) ишлатилади.

2.4 Метилметакрилат мономерини учувчэнлигини камайтириш учун 
нефт асосидаги парафин (ГОСТ 16960-71*) ишлатилади.

2-5 Метилметакрилат мономерини котиш реакциясини стабиллаш- 
тириш учун полистирол эмульсияси (ГОСТ 20282-86*Е) ишлатилади.

2.6 Лолимербетонларга пластификатор кушимча сифатида 
куйидагиларни ишлатиш лозим:

катапин (ТУ 6-01-1026-75); 
алкамон ОС-2 (ГОСТ 10106-75); 
битум эмульсияси (9з РСТ 775-97);
меламин-формальдегид смоласи К-421-02 (ТУ 6-10-1022-78); 
сульфитланган нафталинформальдегид бирикмалари - пластифи­

катор С-3 (ТУ 6-14-10-205-87).
2.7 Мазкур кУлланманинг 2.1 - 2.6 бандларида курсатилган мате- 

риалларнинг сакланиши, ГОСТ за ТУ талаблари асосида амалга ошири- 
лиши керак. Материаллар ишлатилишидан аввал ГОСТ ва ТУ талабпа- 
рига мос келиши текширилищи керак.

Тулдирувчиларга булган талаблар
2.8 Агар полимербетонпар учун йирик тулдирувчи сифатида табиий 

тошдан тайёрланган чакилган тош ёки шагал тошдан тайёрланган 
чакилган тош ишлатилиши мумкин. Чакилган тош ва шагал асосидаги 
чакилган тош ?з РСТ 8267-93 ва мазкур кУлланманинг талабларига жа­
воб бериши керак.

Чукинди тог жинслари асосида тайёрланган чакилган тош тулди- 
рувчи сифатида ишлаггишга рухсат этилмайди.

Полимербетонпар учуй йирик говак тулдирувчилар сифатида 
ГОСТ 9759-93, ГОСТ 19345-83, ГОСТ 9757-90 ва мазкур кУлланманинг 
талабларига жавоб берадигаи керамзит шагали, шунгезит шагали ва 
чакилган аглопорит ишлатиши керак.

2.9 Юкори зичликка зга булган огир полимербетонлар тайёрлаш 
учун чакилган тошнинг куйидаги фракцияларй ишлатилиши керак:

энг катта диаметри 20 мм бул ганда, чакилган тош бир хил фрак- 
цияда, яъни 10-20 мм да ишлатилиши керак;

энг катта диаметри 40 мм булганда, чакилган тощ икки хил фрак- 
цияда, яъни 10-20 мм ва 20-40 мм.

*ар бир тошнинг доналик таркиби Уз РСТ 2663j-9i талабларига
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жавоб бериши керак. Тошнинг энг катта диаметри танланганда унинг 
киймати ишлаб чикарилаётган конструкциянинг энг кичик киркими ул- 
чамининг 0,2 хиссасидан ошмаслйгй керак.

2.10 Ровак тулдирувчилар асосида полимербетонлар тайёрланган- 
да гавак тулдирувчиларнинг энг йирик фракцияси 20 мм б?лгани ишла­
тилиши керак.

Йирик f o b 8k тулдирувчининг улчамларини 2 фракцияга 5-10 ва IQ- 
20 мм га булиш керак, хар кайси фракциянинг доналик таркиби 
ГОСТ 9759-93 нинг талабларига жавоб бериши керак.

Коришмада 5-10 ва 10-20 мм фракциялари орасидаги нисбат 
40+60 (масса буйича фоизда) кабул килиниши керак.

2.11 Полимербетонлар тайёрлаш учун майда тулдирувчи сифатида, 
ТОТ 8736-93 ва мазкур кулланманинг талабларига жавоб берувчи

кварц кумлари ишлатилиши керак:
табиий, табиий доналарга ажратилган ва табиий бойитилган;
чакилган ва чакилиб фракцияланган.
Полимербетондаги майда тулдирувчининг доналик таркиби 

9з РСТ 10268-80* да келтирилган кумни элаш эгри чизмасига мос ке­
лиши керак.

Кумнинг йириклик модули 2 дан 3 гача булиши керак.
2.12 Табиий ва чакилган кумлар доналарининг мивдори №014 

элакдан Утгани 2% дан ошмаслйгй, ювиб аникланган, чангсимон, лойка 
ва тупроксимон заррачалар микдори 0,5% дан ошмаслйгй керак.

2.13 Огир йирик т/лдирувчиларни fOCT 9758-86 буйича, кумларни 
9з РСТ 8736-93 буйича синовдан УтказиШ лозим.

2.14 Йирик ва майда тулдирувчилар КУРУК булиши, уларнинг нам- 
яиги 0,5% дан ошмаслйгй керак.

2.15 Тулдирувчиларнинг карбонатлар (мел, мармар, охактош), 
асослар (охак, цемент) ва металл чанги (пулат, куряошин) билан ифлос- 
ланиши рухсат этилмайди.

Кукун r fлдируачиларга булган талаблар
2.16 Полимербетонлар тайёрлашда кукун холзтидаги тулдирувчилар 

сифатида андшит кукуни (ТУ 113-12-101-79), кварц кукуни (ГОСТ 9077-82), 
мариипит (РСТ 8736-93), диабаз кукуни, графит кукуни (ГОСТ 8295-78) 
ишлатилиши керак.

2.17 Кукун холатидаги тулдирувчи сифатида кварц куми, аглопорит 
шагали, чакилган тошларнинг туюлган заррачалари ишлатилиши рухсат 
зтилади.

2.18 Мазкур кУлланманинг 2.16, 2.17 бандларида курсатилган кукун 
холатидаги тулдирувчилари ГОСТ 310.2-76п буйича аникланадиган со- 
лиштирма юзаси 2500 дай 3000 см2/г гача булиши керак.

2.19 КФ-Ж асосидаги полимербетон тайёрлашда сув богловчи ку- 
шимча сифатида ярим молекула сувли курйлиш гипсидан (ГОСТ 125-86) 
фойдаланилади.

2.20 Мазкур кУлланманинг 2.16, 2.17 ва 2.19-банд_парида к̂ рса- 
тилган тулдирувчиларнинг намлиги 1% дан ошмаслйгй керак.

2.21 Кум ва кукун холатидаги тулдирувчиларнинг ГОСТ 473.1-81 
буйича аникланадиган кислотага чидамлилик даражаси 97-98% дан кам 
булмаслиги керак.



3 ПОЛИМЕРБЕТОНЛАР ТАРКИБЛАРИ
3.1 Пояимербетонларнинг таркибларини мазкур кУлланманинг 

1-3 жадваллари асосида танлаш лозим.
3.2 Фурфурол-ацетон смолали ФАМ (ФА) ва полиэфир смолали 

ПН-1 ва ПН-63 таркиблари учун лластификаторлар сифатида, смола 
массасига нисбатан 0,5-1% от микдорида катапин ёки алкамон ОС-2 
иишатиши лозим.

3.3 Метилметакрилат ММА асосидаги таркиблар учун пластифика­
тор сифатида, мономер массасига нисбатан 0,5-1% микдорда мала- 
минформальдегид смоласи К-421-02 ни ишлатиш керак.

3.4 КФ-Ж смоласи асосидаги таркиблар учун пластификатор сифа­
тида С-3 гшастификаторини ишлатиш керак. С-3 пластификатори смола 
массасига нисбатан курук модда хисо'бида 0,5-1% микдорда кУшилади.

4 ПОЛИМЕРБЕТОНЛАРНИ ТАЙЁРЛАШ
.4.1 Полимербетон коришмасини тайёрлаш куйидаги жараёнларни 

уз ичига олади:
тулдирувчиларни ювиш;
тулдирувчилар ва кукун хояатидаги тулдирувчиларни куритмш;
тулдирувчиларни фракцияларгаажратиш;
котирувчилар ва цотиришни тезлаштирувчияарни тайёрлаш;
ташкил этувчиларми тортиш;
ташкил этувчиларни хориштириш.
4.2 Тулдирувчиларни ювиш мазкур кУлланманинг 2-бУлимини 

кони>стирмаган холлардагина амалга оширилади.
4.3 Тулдирувчилар ва кукун холатидаги тулдирувчиларни куритиш, 

мазкур кУлланманинг 2.14 ва 2.20 бандлардаги курсатилган материал- 
ларнинг намлигини таъминлаш учун бажарилади.

4.4 Материалларни куритиш, куритиш барабанпарида ёки бошка 
курилмаларда (хумдонларда, терможавонларда) амалга оширилиши ке­
рак.

4.5 Зарур булган лолларда тулдирувчилар куритилгандан сунг 
злакларга элаш учун узатилади, шундан кейин тулдирувчилар ва кукун 
холатидаги тулдирувчилар йигуочи-бункерларга тулдирилади.

4.6 Тулдирувчилар вй кукун холатидаги тулдирувчиларнинг харора- 
ти дозаторларга узатишдан олДин20±5°С ни ташкил этиши керак..

4.7 Мазкур кУлланманинг 2-бУдимида курсатилган смолалар, 
котирувчилар, бензолсульфокйслота (БСК) ва солянокислий анилин 
(СКЛ)дан ташкари котиришни тезлаштирувчилар, пяастификаторлар 
керакли йигувчи-идишяарга 8К ва АСЦЛ турдаги марказдан кочма на- 
сослар ёрдамида омборяардан узатилиши керак.

4.8 Бензолсульфокйслота йигувчм-идйшларга узатилишидан олдин 
65±5’С хароратда олдиндан эритилишй керак. Уни эритиш буг регистр- 
лари билан иситилувчи «сув хаммоми» билан жихозланган махсус 
идишларда амалга оширияади БСК йигиладиган идиш зриган БСКни 
харорагини куллаб турувчи 40 - 45 “С ни таъминловчи иситиш маънбаи 
билан жихозланган бУлиши керак.
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4.9 БСКни эритиш учун идиш, йигуачи-идиш, насослар, кувурлар 
кислотага нидаыяи пулатдам тайёряаниши керак.

4.10 Полимербетон едеришмасининг ташкил этув«илармни массаси 
буйича торозиларда тортиш одйидат амикяикда бажарилищи керак:

смолалар, кукун тулдирувчилар, котирувчилар - ±1% масса буйича; 
тулдирувчилар (кукун аа чакилган тош) - ±2% масса буйича;.
Тортиш ускуналари ГОСТ 24619-81 талабларига жавоб бериши ке­

рак.
Полимербетон кормшмасинимг суюк ташкил зтувчйяарини тортиш, 

НД-400/16 ёки НД-1000/16 турдаги насос-дгшггорлар ёрдомида амалга 
оширилиши мумкин.

4.11 ФАМ (ФА), ПН, КФ-Ж за ФАЭД смолалари асосидаги поли­
мербетон таркибларини кориштириш мюси боскичда амалга ©ширили 
керак;

мастика тайёрлаш.
полимербетон |соришмасйн» тайёрлаш.
4.12 ФАМ (ФА) смаяаш асосццато пэяим&рбетсн ташкил згувчи- 

ларини кориштириш,
а) Мастиками тайёряаш куйкдаги тар»ибда амалга оширияиши кв-

рак:
юкори твзликда ишца&гш* зорикэтнргячга тр а кт  микдорда тор- 

тилганфАМ (ФА) смояасиш sa вйвспвфикаторьи'-узагйи» з^уларни 10 с
давомида корииетириш, т э ш я ш т  т т и  арганининг айяакиш тезли- 
ги 600-800 марга/мш.;

ксриштиргич» караем »ЩШРДР кукун .чолаггидаги т?л-
дируанкни узатиш ва коршшаш Э0-80 с даоомйда хориагтярнш.

ишлаётшн кдомшгмрщте теракт? ммедорт  Улчаягаи «мгаруани 
БСКки узагиш т  цориошзни 30 с  давомкда кэрииигириад

мастикани 25:50 С |?дзви»да «в̂ рииттргетдон бвшн корнштмргичга 
угказиш* ' ■

Мастикани таМдоаш уыуш& шг<г« 100 с <*шмшмигм керак, бетон 
кориштиргичга trxastm» fe w . 9«s ?  « ж  дан сашавяиги керак.

б) ФАМ (ФА) яош здйетс» Щ»ЙШ2Ш0| зй§рлац| куйцдаги тар- 
тибда амапт одарйляади

т?лдируач*ля«рда б©й>в stopmmffirmfe. уааткш за уверни 1»2 мин. 
давомида хррмшшрто;

бетон кодошпфгмчга Ии&инч* -бсадиш квЩ шажж  мастикани 
уэатиш оз 15-50 е щ м т ш  фвшещппщ ■ -

лолимербе^з* черишшемни ввтом шрштгргичда 2-3 ,мии. даво­
мида кориигшршп '

паяиюрб&х»* ю т ш я я т  ■wm ww™#?15 2 0 -3 0  0  дадомида
ТУШИРИШ. •

4.13 ПН смошсда ашсмййги иашшрйш'йн- едрмшмасини тайёрлаш.
a) Мастмким тшй&рявщ п тартибда амалга оширияиши ке­

рак: бир «юишмага ирш тш ^.н  с йо т  миедор» танг икки кисмга ©9- 
линий, моей юкорм т*»**»кяа ашявёггам шршлиргичяйрга узати­
лади, кориштир) ичлариинг ишчи ергашшрнмииг айяамиш теэлиги 
600-800 марта/мии;
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биринчи кориштиргичга керакли миэдорда тортилгзк котируачи ГП 
sa пластификатор узатилади, ихкиичисига котишки тезяаштирувчи НК 
узатилади ва коришмалар 30 с. дазошеда кориштирнлади;

У‘*инчи ишяаёттан. кориштиргтга бир' взкгдд керакли микдорда 
тортилган кукун хешатидага т?лдирузчи ва .."Оиринчи, иккинчи 
кориштиргичлардаги коришмалар узатилади ва гаммаси 30-60 с 
давомида кориштирияади;

тайёр мастика ишлаётган кориияиргичдан 10-15 с давомида бетон 
кориштиргичга узатилади.

Мастика тайёрлаш умуммй венсги 1,5 и т  дан ошмаслйгй керак, 
бетон кориштиргичга уэа^ишни киообга олган ховда g мин дан 
ошмаслйгй керак

Б) ПН шоласи асоаада полимербетон коришмасиии тайёрлаш 
технологик жараёнлари мазкур кУлланманинг 4.126-банди талаблари 
асосида амалгаоширипишикерак.

4.14 КФ-Ж с« олйси асосада падтимербвтш коришмасини 
тайП-рлзш.

в) Шстикани тайёрлаш цуйидато таргибда амапге ошмрилиши
керак;- ■ ■■■■■; ......  -.ч.. ...

кэкори тезликдг ицшзЬтеи ториширгичга »еракпи микдорда 
тср-ж/й-ак ЙФ-Ж ешшас^ sa С-3 «лзегйфишпфини узаггиш ва уяарни 
10 с давошда вралжтршы, едзшямргич ш та  орга.чшикг айлгниш 
ч в з т т  600-800 марта'.'Л!̂ !.:

. -«ргшгш к/кц« Ш  мйй» Шшайтган
цориияиргич!~4 уа^тищ ж  ЗО-СО о цаадмяда араяаиомриш
тортт т *  т ц & р т ь  0KS :«шда§1ггаи коршгвфгичга
узшищ sg кйОДшь&м* 3& е ц&вшида Йрш^атртг,

тайёр ш а ти е й  tieto» шриштаршчт 16-30 с
дш йлта Цпашаь г

, Масшю»:и WMpumi ф уш ь глгцги .’ОС с ешмаолкти кера*, бетон 
кориштиргичга м^ргимвй! fnafflMJUHv? хисо**га t-пгаи калда 2 мин дан 
вшадаеляги кьдак. ,.. -

6) КФ-Ж шаиаш'б€оо*№8и* яолймфбетой коришмаеини тайёрлаш 
твхиологи»- жачжйияай'*' waftcy? • «^дла'нма^кг 4Л2б«банди талаблари 
асосида аыаяга cujnp»tr иши корак.

4.Ш ФАЭД смогйсч1 аоосмднги нопм^ооЗйтон коришмаеини 
тайёрлаш.

а) Мастиками тайёрлаш «®йидат тзртабда ътяга  сширилиши 
керак:-,

«ор й  таш^вда ишяваяш  даришяиримш керакли микдорда 
тортилган ФАЭД смошси уазшш аа 10 о дшомида вралаштириш, 
цориштргт ишчи органиншг айшииэд ш п  600-800 марта/мин 
ишлаётган кериштирдага. к^акяи ш*кдорй&. тоетилган кукун 
холатидаш т^ддир^чини д аш о  ва йат»4Шмани 30-60 с давомида 
зрзяаштириш; .. .

ишпаётга!? коришпфшчга к^акли микдорда тортилган ПЭПА 
котирувчини уззгиш ва («орншшии 30-6- с давомида аралаштириш; 

тайёр мастеканибвтон «орииянргичга 15-30 с дааомида ^тказиш. 
Мастикани таййрлаш умумий вакти 2,0 мин дан ошмаслига керак, 

бетон кориштиргичга Угеаэиьиии хисобга олган колда 2.5 мин дан 
ошмаслйгй керак.
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б) ФАЭД смоласи асосида полимербетон коришмаси тайёрлаш 

технологик жараёнлари маэкур кУлланмаминг 4.12б-банди таАаблари 
асосида амалга оширилиши керак.

4.16 ММА асосида полимербетон коришмасини тайёрлаш.
а) ММА асосидаги полимербетон коришмасини тайёрлаш уч бос- 

кичда амалга оширилиши керак:
суюк компаундни тайёрлаш; 
мастика тайёрлаш;
полимербетон коришмасини тайёрлаш.
б) Суюк компаундни тайёрлаш куйидаги тартибда олиб борилиши 

керак:
нефт асосли парафиннинг катта б?лакдарини Улчами 1 мм дан кат- 

та булмаган заррачаларга майдалаш;
кориштиргичга ММА мономерини ва керакли булган микдорда 

майдаланган парафин ва диметиланилинни узатищ, хаммасини 1-2 мин. 
давомида кориштириш, кориштиргич ишчи органининг аЯлаииш тезли- 
ги 200-400 марта/мин.;

тайёр булган суюк компаундни йижш идишига куйиш; 
суюк компаундни йигиш идишида уч сут. давомида парафиннинг 

тулик эриб кетгунича уцшаб туриш.
в) Мастикани тайёрлаш куйидаги тартибда амалга оширилиши ке­

рак:
юкори тезликда ишлайдиган кориштиргичга керакли микдорда тор- 

тилган суюк компаунд ва полистирол эмульсияси (стабилизатор) узати- 
либ, улар 10-20 с давомида кориигтирилади;

кориштиргич ишчи органининг айланиш тезлйги 600-800 мар­
та/мин.

ишлаётган кориштиргичга керакли микдорда тортилган бензоил 
перекисини уэатиш ва уяарка 30 с давомида араяаштириш;

ишлаётган кориштиргичга керакли микдорда тортилган кукун хола- 
тидаги тулдирувчини узатиш ва. коришмани 30-60 с давомида 
кориштириш;

тайёр мастикани кориштиргнчдан 15-30 с давомида бетон 
кориштиргичга Утказиш.

Мастикани тайёрлаш умумий аакги 2 мин. дан ошмаслиги керак, 
бетон кориштиргиндан ^гказишни лисобга олган холда 2,5 мин.дан ош­
маслиги керак,

г) ММА асосида полимербе гон коришшсини тайёрлаш технологии 
жараёнлари мазкур *#ляанмаиинг 4.12б-банди талаблари асосида 
амалга оширилиши к<?рак.

4.17 Полимербетон коришмаяарини тайёрлаш бетон кориштир- 
гичларнинг мажбурий кориштириш конструкцияларида амалга ошири­
лиши керак.

4.18 Полимербетон коришмштрини тайёрлаш технологик жараён­
лари ташки мучит харорати 15 °С  дан. паст б^лмаганда утказилиши 
керак.

4.19 Кар бир смена тугагандан сУнг бетон кориштиргич полимер- 
бетон колдикларидан мунтазам тозаланиши керак. Бунинг учун бетон 
кориштиргичга чакилган тош солиниб 3 мин. давомида кориштирилади, 
сунг чакилган тош бетон кориштиргичдаи тУкилвди.

5 ПОЛИМЕРБЕТОНДАН 5УЮМЛАР ТАЙ£РЛАШ 
Полимербетондан буюмлар колиплаш

5.1 Полимербетондан буюмлар колиплаш технологик жараёнлари 
куйидагилардан иборат:

колипларни тозалаш ва мойлаш; 
арматура каркасларини ?рнатиш; 
полимербетон коришмасини жойлаштириш; 
буюмларни колиплаш.
5.2 Полимербетон асосида буюмлар ГОСТ 25781-83 талабларига 

жавоб берувчи п}лат колиллардатайёрланиши керак.
Буюмларни тайёрлаш ГОСТ 26433.1 талабларига жавоб берувчи 

йкки материалдан ташкил топтан колипларда, ёки буюмларни аниклйк 
даражаси ва сифатига кафолат берувчи техник шароитларни талабла­
рига жавоб берувчи колипларда тайёрлаШга рухсат этилади.

5.3 Пайвандлаш йули билан тайёрланган арматура буюмлари ва 
кУшимча арматура элементлари Уз РСТ 733-96 талабларига, арматура 
сеткглари ГОСТ 8478-81 талабларига, монтаж илмокяари ГОСТ 5781-82* 
талабларига жавоб бериши керак.

5.4 Колипларни тайёрлаш уларни ишчи юзапарини полимербетон 
колдикг.аридан тозалаш ва уларни куйидаги таркиблар билан мойлаш- 
дан мборатдир (кисмлар масса буйича):

эмульсол ЭТ (А ).........................ЛИМЮ
графит порошоги ............. ......;..35-40
сув ............ .............. ...... ...»....5*10
Колипларни мойлашда битумии бензиндаги эритмаси, силикон 

мойлари ёки куйимолекуляр попиэтйленнинг толуолдаги эритмаси каби 
мойлардан фейдаланишга руксат этилади

5.5 Полимербетон коришмасини тайёрлаш билан буюмни колип­
лаш орасидаги вакт Ю мин. дан ошмаслиги керак.

5.6 Бетон коришмасини колиплаш, текислаш, юзаларини безаш 
учун ГОСТ 13531-85 6?йича бетон колипловчй машиналардан фойдала- 
ниш тавсия этилади.

Полимербетон крришмасини бевосита бетон кориштиргиндан ко-. 
лилга куйиш ва унг» колиплаш рухсат атилади.

5.7 Полимербетон коришмаларини колипларда зичлаштириш учун 
вертикал тебранишли ТУ 22-109-19-87 талабларига жавоб берувчи тит- 
ратиш майдончаларидан фойдаланиш тавсия атилади. Тебранишлар 
амплитудаси бокловчи модданинг концентрациясига бсглик ва у синов 
колиплашларда аникланади, коришмани осма титратчичларда зичлаш- 
тирикга рухсат этилади.

5.8 Зичлаштириш вакти 100±30 с ташкил атиши керак. Огир поли­
мербетон коришмасини зичлаштириш даражаси етарлича булганини, 
унинг юзасида интенсив косил булаётган каво пуфакчаларини тугаши ва 
бетон юзасига богловчи материални чикиши оркали аниклаш мумкин.

Енгия полимербетон коришмасини зичлаштириш сифатини назора- 
ти ГОСТ 10181.0-81 талаблари асосида амалга ошириш керак.

5.9 Ёнгил тулдирувчилар асосидаги полимербетонларни зичлашти­
риш учун оплрли 0,005 МПа босим берувчи юк ёрдамида титратиб 
колиплаш усулидан фойдаланиш керак.
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Полимербетон коришмасини аиброюк билан ёпишмаслигини 

таъминлаш учун бир марта ишлатиладиган полиэтилен пленкасидан ёки 
куп марта ишлатиладиган металл копкокдан фойдаланиш тавсия этила­
ди. '•

Полимербетон буюмларини котириш
5.10 Колипланган буюмларнинг котиши ташки мухитни нормап на- 

млигида, харорат 15 °С дан кам булмаган шароитда 28 сут. давомида 
тугайди, ММА - асосидаги полимербетон буюмлар 3±1 сут. давомида 
котади.

5.11 Полимербетон асосидаги буюмларни котиш жараёнини тез- 
лаштириш учун бетонни иссиклнк билан ишлаш усулидан фойдаланиш 
керак. Бетонни иссиклик билан ишлаш махсус хоналарда амалга оши- 
рилади. Иссиклик, злектриситгичлар ёки регистряари ёрдамида ташкил 
этилади.

5.12 Полимербетон буюмларни колипдан бушатилгунча ва ис­
сиклик билан ишлаш билан бирга колипларда ушлаб туриш вакти ташки 
мухит хароратини хисобга олган холда куйидагича:

17+2 °С ....... ............ ..................12соат
22±2 °С ........................................8 соат
25 °С ва ундан ортик...................... 4 соат
5.13 Колипдан бушатилган полимербетон буюмларга куйидаги тар­

тибда термоишлов берилиши керак:
ФАМ (ФА), ПН, КФ-Ж: полимербетонлари учун: харорат кутарили- 

ши 80+2 °С - 2 соат., узгармас 80±2 °С хароратда киздириш -16 соат.: 
харорат 20°С гача, пасайтириш - 4 соат;

ФАЭД: полимербетонлари учун: хароратни кутариш 120±5 °С - 3 
соат, узгармас 120±5 °С хароратда киздириш - 14 соат., хароратни 20°С 
- гача пасайтириш- - 6 соат; -

5.14 Хажми 0,2 м3 дан кам булмаган полимербетон буюмларини 
термоишловини бевосита колипларда куйидаги тартибда амалга оши­
риш рухсат этилади:

ФАМ (ФА), ПН, КФ-Ж: полимербетонлари учун: 20 °С хароратда 
ушлаб туриш - 1,5 соат, харорат 80+2 °С гача кутариш - 1 соат., узгар­
мас 80+2 “С хароратда киздириш - 1G соат., хароратни 20°С гача туши- 
риш - 4 соат.; .

ФАЭД полимербетонлари учун: 20 °С хароратда ушлаб туриш - 1,5 
соат, хароратни 120+5 °С гача кутариш - 2 соат., Узгармас 120±5 °С ха­
роратда киздириш - 14 соат., хароратни 20°С гача тушириш - 6 соат.;

5.15 ММА асосидаги полимербетонларни иссиклик билан ишлов 
бериш таъкикланади,

б ИШЛАР СИФАТ НАЗОРАТИ
6.1 Полимербетонлар тайерлаш ва улар асосида буюмпар ишлаб 

чикариш ишларининг техник назорати куйидагиларни уз ичига олади:
полимербетон тайёрлаш учун ишлатиладиган хом материалларни 

(борловчи, котирувчи, котиришни тезлаштирувчи, пластификаторлар, 
тулдирувчилар) тднлаш, хоссаларини урганиш, уларни цоришма тайёр-
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лаш учун ярокяи эканлигини синаш; *

полимербетон коришмаларини тайёрлаш технологик жараёнларини 
бажарилишини назорат килиш (материалларни тугри саклащ, улчаш, 
тортиш, ташкил этувчиларни аралаштириш тартиби ва кориштириш 
вакти, полимербетон коришмасини жойлаштириш ва зичлаштириш);

полимербетонни танлэнган тартиб асосида котиришни назорат 
килиш;

асосий хоссаларни текшириш (сикилишга булган мустахкамлик, $р- 
тачазичлик).

6.2 Полимербетонлар тайёрлаш, улар асосида буюмлар ишлаб , 
чикариш техн&лотяси буйича техник назорат схемэси ва нзэорагт давр- 
ларини мазкур кулламманинг 2-иловзси талаблари асосида бажарили- 
ши керак.

6.3 Полимербетон ^стахкамлилигини наэорагт килиш учун 
коришмадан олинадиган намуналар 9з РСТ 742-96 талаблари асосида 
бажарилиши керак.

6.4 Полимербетоннинг мустахкамлигини аникяаш 9з РСТ 868-98 
асосида бажарилиши керак.

6.5 Полимербетонлар асосида тайёрланган буюмлар вз конструк-
ч цйяларнинг номинал ^лчамлари буйича чекланишлар, ГОСТ 25433.1

чекланишларидан юкори булмаслиги керак.
7 ^АВФСИЗЛИК ТЕХНИКАСИ

7.1 Полимербетонлар асосида буюмлар ишлаб чикариш технологик 
жараёнлар бажариш вактида, СНиП III-4-8Q’ «Курилишда >$авфсизлик 
Техникаси» нинг булимидаги курсатилган коидаларга, УзР Согликни 
саклаш Вазирдиги Бош санитария-эпидемиология бршкармаси томони- 
дан тасдаклангак, технологик жараёнларни ташкил этиш санитария 
коидаларигава мазкур йурикномаларнинг (курсатмаяарнинг^ таяабла- 
рига риоя килиииши керак.

7.2 Полимербетон коришмаси ва ундан буюмлар тайёрлаш ишла- 
рини хаео с^рувчи ва чикарувчи доимий ишлаб турувчи вентиляция ос- 
тида бажариш керак.

Тусатдан вентиляция т̂ хтаб колган холларда ишлар дархол тухта- 
тилиб, хонадан чикиБ кетиш ва хонани шамоллатиш максадида эшик- 
ларни очиб куйиш тавсия этилади.

7.3 Полимербетон буюмларини котириш хоналарига туширилган- 
дан кейин сурувчи вентиляция доимий ишлаши керак.

7.4 Хоналардан хавонинг холатини узлуксиз назорат килиб туриш 
керак. Ишчи хоналардаги хаво таркибидаги зарарли моддаларнинг 
микдори, саноат корхоналарини лойихалаш Санитария меъёрий хуж- 
жатларида (СН 246-71) курсатилган меъёрлардан ошмаслиги керак.

7.5 Ишчилар мустакил ишга тушишларидан олдин махсус укиш 
курсларини утиши, хавфсизлик техникаси ва ёнгиндан саклаш коидапари 
буйича кУлланма билан танишишлари керак.

7.6 Полимербетондан буюмлар ишлаб чикарувчи ишчилар махсус 
ишчи кийимлар ва шахсий химоя воситаларидан ташкил топган резина 
фартук, зич матодан тикилган комбинезон, резина этик, резина кулкоп, 
«А» маркали противогазлардан (авария холатлари учун) билан таъмин- 
ланган.булиши керак.
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7.7 Ишчилар ишга киришдан оядин тиббий курикдан угишлари кеи 

рак Ишчилар учун даврий тиббий к?риклар 12 ой ичида бир мартадан
“ “  f « « у с  i r i w  « Н  алокида 
* a J™ a p  душ, у ш м о *  » м »  < »"«* м -
хозланган б?лиши керак.

7.9 Ишчиларнинг ма*сус кийимларининг тугмалари та^ га н  ьа W" 
енглаоининг учлари махкам бсгланган булиши керак. Хамма технологик 
ж д аГар и  йкопсизбажариш рухсат этилмайди Иш тугаганидан сунг

^ f Z S S m ^ S S S L m  «ш « "  ■» »*>томонидан тасдицпангаи зарарли ишлаш шароитли  ̂муi ахасисл и кл ар 
и ш лаб  чицариш корхоналари ва цехлари руйхатида курсатилган махсус 
оакдтлардан фойдаланиши керак.
•
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1-ИЛОВА

АСОСИЙ АТАМАЛАР в а  у л а рн и н г  и зо х л а ри

Атамалар
Полимербетон

Кукун холатидаги 
тулдирувчи*

Богловчи
(бириктирувчи)
Пластификатор

Котирувчи

Котиш (котириш)

Огир
тон

Енгил
тон

полимербе-

полимербе-

______ _______________ Изохпар_____ _______________
Термоактив смолалар, котирувчилар ва кимёзий тургун 
кукун холатидаги тулдирувчилар, хамда хар хил йирик- 
ликдаги гулдирувчилардан иборат аралашма
Полимер таркибига к?шилувчи заррачаларнинг улчам- 
лари 0,15 мм. дан кичик булган катгик (баъзан суюк 
холда) модда
Смола билан котирувчининг аралашмаси, зарур булган- 
да пластификатор билан аралашмаси
Полимербетоннинг пластикяиги ва эластиклигини оши- 
риш максадида полимер таркибига кушилувчи модда
Олигомерларни (смолаларни) котиш реакциясига кириш 
хусусиятини ррбга чикарувчи модца. Таъсир килиш ху- 
сусиятига караб куйидаги гурухларга булинади:

асосий котирувчилар, уларнинг молекулалари оли- 
гомерлар функционал гурухяари билан бири- 
киб,хооил булаётган полимер тузилиши киради;
котишки ташаббусчилари(инициатор) ва каталиэа- 
торлари;
котишни ташаббусчилари (иницатор) радикал поли­
меризация механизм буйича олмгомерни котишга 
ердям беради;
катализаторлар олигомерларни узаро ёки биринчи 
гурух котирувчилар билан Узаро бирикишини тез- 
лаштиради.

Реакцияга киришиш кобилияти олигомерни кайтмас ре­
акция натижасида каттик (сувда ва хароратда эримайди- 
ган) уч улчамли полимерларга айланиш жараёни.
Зич тузил ишга эта б?лгаи синтетик богловчилар, кимё- 
вий тургун майда ва йирик тулдирувчилар асосидаги, 
зичликдаги (2200-2500 кг/м3) огир полимербетон.
Зич тузилишга эта б?лган, синтетик богловчилар, кимё- 
вий тургун говак йирик тулдирувчи, кимёзий тургун ен­
гил ёки говак майда тулдирувчилар асосидаги Урта зич­
ликдаги енгил (1500-1800 кг/м3) ёки енгиллаштирилган 
(1800-2200 кг/м3) полимербетон.
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АСОСИЙ КИСКАРТИРИЛГАН ШАРТЛИ БЕЛГИЛАР 

Смолалар 

ФА - фурфурол-ацетон смола
ФАМ - модификация килинган фурфурол-ацетон смола 
ПН - ПН-1 ёки ПН-63 маркали т^йинмаган полиэфир смола 
КФ-Ж - карбамидоформальдегид смола (узок муддат сакланувчи) 
КФ-МТ - карбамидоформальдегид смола (камзарарли)
ФАЭД - ФАЭД-20 маркали фуран-эпоксид смола 
ММА - метакрил кислотасини метил эфири (метилметакрилат моно- 

мери)

Котирувчилар

БСК - бензолсульфокислота
ГП - изопропил бензолнинг гидроперекиси
СКА - фениламмоний хлорид тузи
ПЭПА - полиэтиленполиамин
НК - кобальт нафтенати
ПБ - бензоил перекиси
ДМА - диметиланилин
СФПЭ - сульфанил-формальдегид полиэлектролити
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3-ИЛОВА
Полимербетонларнинг уртача физик-механик курсаткичлари

Фкзих-механик хоссалар Улчов Полимербетонларнинг
курсаткичлари

бирлиги Оирлари
учун

Енгиллари учун
“Щ М (ФА) полимзрбетрнлари

Уртача зичлиги
Киска вактдаги мустахкамлилиги: 

сйкилишдаги 
ч$зилишдаги 

Сйкилишдаги эластклик модули 
Пуассон коэффициент 
Солиштирма зарбий мустахкамлилик 
Котишдаги чизикли кискариш 
24 соат ичидаги сув шимувчанлик

/иссикка чидамлилик Мартенс б?йича(
1иссик утказувчанлик 

Сзвукка чидамлилик 
Иссикпикдан кенгайиш коэффициент 
Ишкаланиш даражаси 
Солиштирма электр каршилиги:

Юза учун 
хажм учун 

50 Ги ва 65%нисбий намликдаги ди­
электрик йукотишларни тангенс бур- 
чаги
ёниш курсаткичи К______ . .

~ФАЭД полимербетонлари

кг/м3 2200-2400 1500-1900
кгк/см2
кгк/см2
кгк/см?
Дж/см2

%
%
°С

700-900
50-80

(200-320)103
0,2-0.24
0,15-0,25

0.1
0,05-0,3
120-140

300-650
30-55

пзо-гооио3 
0,19-0,21 
0,1-0,2 
0,1-0,15 
0.1-0,4 
120-140

Вт/(м-К)
цикллар

1/°С
г/см2

0,68-0,85
300

(12-15)10-°
0,018-0,21

0,29-0,58
300

(11-13)10-в
0,025-0,35

Ом
Омсм

3,7.10го 
3,8-10» 

0,05-0,06
3.7-10’°
5.8-Ю8 

0,02-0,05

0,14 . 0,14
Уртача зичпик
Киска вактдаги мустахкамлиги: 

сикилишдаги 
чузилишдаги 

Сикилишдаги эпастиклик модули 
Пуассон коэффициент 
Солиштирма зарбий мустахкамлик 
Котишдаги чизикли кискариш 
24 соат ичидаги сув шимувчанлик

Гиссикка чидамлилик
Ыссик уткаэувчанлик 

Совукка чидамлилик Иссикпикдан кенгайиш коэффициента 
Ишкаланиш даражаси 
50 Гц ва 65% нисбий намликдаги ди­
электрик йукотишларНи тангенс бурчат

ён и ш  кУрсаткичи К  _______ . -■ПН полимербетонлари

кг/см3
кгк/см2 
кг к/см2 
кг к/см2
Дж̂ см®

%
°С

8т/(м-К)
цикллар

д а

2200-2400
900-1100 
90-110 

(320-380)103 
0,26-0,28' 
0,35-0,45 

-0,05-0,08 
0,01 
120

0.66-0.85
500

(10-14)10-*
0,005-0,01
0,04-0,05

1

1500-1800
300-850 
30-90 

(120-180)103 
0,24-0,26 
0,2-0,3 
0,06-0,1 
0,2-0,5 

120

0,29-0,58
300(10-14)10-8

0,01-0,02
0,03-0,05

1
Уртача зичпик 
Киска вактдаги мустахкамлиги: 

сикилишдаги
чуэилишдаги

Сикилишдаги апастиклик модули 
Пуассон коэффициент 
Солиштирма зарбий мустахкамлик

кг/см3
кгк/см2
кгк/см2
кгк/см2
№ &*1

2200-2400
800-1000

70-90
(280-360)103

0.2-0.25

1500-1800
500-850 
20-80 

(120-180)103 
0,2-0,22 
0.1 -0.2
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З-моваминг давоии

Физик-механик хоссалар Улчое
Полимербетонларнинг

к̂ рсаткичлари
бирлиги Оирлари

учун
Емгиллари учун

Котишдаги чиэикли кискариш 96 ^>,02-0,25 Г 0.2-0,2524 соат ичидаги сув шимувчанлик % 0,05-0,1 0,5-0,3
(иссикка чидамлилик Мартенс буйича{

°С 80 80
[иссик утказуечанлик ВтДмК) 0,62-0,8 0.29-0,58Сорукка чидамлилик цикллар 300 300

Иссикпикдан кенгайиш коэффициенте 1/°С (14-20)10-® (14-18)10-®
Ишкапаниш даражаси
50 Гц ва 65% ниобий намлйкдаги ди­

г/см2 0,015-0,025 0,02-0,03
электрик йукотишларми тангенс бурчаги 
ёниш курсаткичи К

0,03-0,06 0,01-0,04
ПН-1 смоласида 2,1 .2,1
ПН-63 смоласида 0,47 0,47

КФ-Ж "полимербетонлари
Уртача эичлик кг/см3 2200-2400 1500-1800Киска вактдаги мустахкамлиги:

кгк/см2сикилйшдаг»! 500-600 300-400
чузилишдаги кгк/см2 30-40 25-40

Сикилишдагм эластиклик модули кг к/см г (100-140) Ю3 (SO-WO)IQ3
Пуассон коэффициент» - 0,22-0,24 0,2-0,21
Солиштирма зарбий муетахкамлик Дж/см 2 0,15-0,25 0.1-0.2
Котишдаги чизикли кискариш % 0,2-0,22 0,16-0,2
24 соат ичидаги сув шимувчанлик % 0,1-0.3 0,2-0,6 

100-120(150)Iиссикка чидамлилик , °С 100-120(150)
Мартенс буйичз{

{.иссик утказувчанлик ВтДм-К) 0,66-0,85 0,44-0,58Совукха чидамлилик цикллар 200 200
Иссикликдан кенгайиш коэффициент» 1/°С (15-16)10-® (13-15>10-6
Ишкапаниш даражаси г/см2 0,02-0,03 -
50 Гц ва 65% нисбий намликдаги ди­
электрик йукотишларни тангенс бурчаги - 0,08-0,1 0,06-0,1
ёниш курсаткичи К - М _____ .. о,?_....... .ММА полимербетонлари
Уртача эичлик кг/см3 2200-2400 1500-«00
Киска вактдаги мустахкамлиги:

кг к/см2сикилишдаги 700-900 400-650
чузилишдаги кгк/см2 100-130 50-80

Сикилишдаги эластиклик модули кгк/см2 (100-150Ц03 (80-100)10®
Пуассон коэффициеити - 0,26-0.28 0,26-0,27
Котишдаги чизикли кискариш % 0,15-0,20 0,2-0,25
24 соат ичидаги сув шимувчанлик % 0,01 0.05-0.2

/иссикка чидамлилик °С 60 60
Мартенс буйича{

1иссик утказувчанлик Вт/(мК) 1 0,66-0,85 0,29-0,58
Совукка чидамлилик цикллар 500 300
Иссикликдан кенгайиш коэффициент 1/°С (12-16)10* (12-18)10-®
50 Гц ва 65% нисбий намликдат ди­
электрик йукотишпарни тангенс бурчаги - 0,04-0,05 0,02-0,04
Ёниш курсаткичи К - 2.1 2,1 .. .

М У Н Д А Р И Ж А
бегпар
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